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Inventia se referda la domeniul constructiei de masini, In particular la masinile de presare pentru industria
materialelor de constructie, si, in afara de aceasta, va gasi aplicare la brichetarea rumegusului, talasului, nutreturilor,
gdinatului, balegarului, gunoiului de grajd, precum si pentru stoarcerea uleiului din semintele de plante ce contin
ulei.

Este cunoscutd masina de presare pentru fabricarea blocurilor de constructie, care contine corp cilindric cu camera
de presare, executatad cu gurd superioara de incarcare si gurd inferioara de descarcare a produselor cu vane dotate cu
dispozitive de actionare. Masina este utilatd cu pistoane indreptate din directii opuse inspre axa centrala, instalate in
ghidaje si unite prin intermediul parghiei cu mecanismul de actionare. Parghia este executatad sub forma de inel
instalat coaxial cu corpul, care il cuprinde [1].

articolelor de presat si a functiilor ce urmeaza a fi executate, in particular stoarcerea uleiului si posibilitatea
brichetarii deseurilor vegetale si altor deseuri.

Masina de presare, conform primei variante a inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca contine corp
cilindric cu camera de presare, executatd cu gurd superioara de incarcare si gurd inferioara de descarcare a
articolelor avand vane, dotate cu mecanisme de actionare. Masina este utilata cu pistoane orientate din directii opuse
inspre axa centrala, instalate in ghidaje si unite prin intermediul parghiei cu mecanismul de actionare. Parghia este
executatd sub forma de inel instalat coaxial cu corpul, care il cuprinde. Pistoanele si ghidajele pistoanelor sunt dotate
suplimentar cu elemente de intercalatie demontabile, totodata la intersectia fetelor elementelor de intercalatie ale
ghidajelor pistoanelor sunt executate sanfrenuri verticale, orientate in directia articolului de presat. Vana gurii de
incdrcare este dotata suplimentar cu element de intercalatie mobil, care este instalat pe suruburi arcuite de centrare
cu posibilitatea deplasarii in plan vertical. Pe suprafata inferioara a elementului de intercalatie mobil pe perimetru
sunt executate ascutiri cu posibilitatea formarii sanfrenurilor orizontale pe suprafata superioarda a articolului de
presat.

Vana gurii de descarcare este executatd sub forma de impingator, dotat cu element de intercalatie demontabil, pe
suprafata superioara a caruia pe perimetru sunt executate ascutiri cu posibilitatea formarii sanfrenurilor orizontale pe
fetele suprafetei inferioare a articolului de presat. Totodatd suprafetele de lucru ale tuturor elementelor de
intercalatie sunt executate plane.

in masina de presare, conform variantei a doua a inventiei, pe suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie
demontabile introduse suplimentar ale pistoanelor sunt executate ascutiri verticale orientate in directia articolului de
presat cu posibilitatea formarii pe el a sanfrenurilor verticale.

Conform primei si celei de a doua variante ale inventiei, sanfrenurile pot avea orice configuratie.

Oricare dintre elementele de intercalatie poate fi dotat cu proeminentd pentru formarea sanfrenurilor amplasata
orizontal cu fete ascutite din doud parti, proeminenta fiind executatd pe toata latimea suprafetei de lucru a
elementului de intercalatie avand geometria conturului programatd. Proeminenta poate fi amplasati la oricare
indltime a elementului de intercalatie.

Suprafata de lucru a elementelor de intercalatie ale pistoanelor poate avea orice configuratie.

in centrul suprafetei de lucru a elementului de intercalatie al impingitorului poate fi instalat simbolul configuratiei
programate si inaltimii programate.

Elementele de intercalatie ale pistoanelor pot avea Inaltime programata.

Elementul de intercalatie mobil al vanei superioare si elementul de intercalatie al impingétorului pot fi dotate cu
proeminente in forma de cruce, care intrd in elementele de intercalatie ale ghidajelor pistoanelor cu posibilitatea
atingerii de suprafetele superioare ale elementelor de intercalatie ale pistoanelor cu joc pe ajustajul alunecator,
totodatd cu alte suprafete elementele de intercalatie ale pistoanelor se sprijina strans de suprafetele superioara si
inferioara ale corpului.

in centrul impingitorului poate fi instalatd imobil o proeminentd cu fete, fetele cireia sunt perpendiculare pe axele
de miscare ale pistoanelor, iar numarul fetelor este egal cu numarul pistoanelor i, respectiv, cu numarul articolelor
de presat concomitent. Iniltimea proeminentei este egali cu iniltimea articolului. Proeminenta este dotatd cu
elemente plane, care sunt prelungirea fetelor proeminentei, executate sub unghi drept unul fata de altul, iar lungimea
lor depaseste lungimea mersului pistoanelor. in elementele de intercalatie ale pistoanelor sunt executate creneluri,
corespunzatoare lungimii elementelor care intrd in creneluri.

Crenelurile impart suprafata de lucru a fiecarui element de intercalatie al pistoanelor in doud cu posibilitatea presarii
din doua parti. Totodatd camera de presare a fiecarui articol este formata de unul dintre peretii elementului de
intercalatie al ghidajului pistonului, de una dintre fetele suprafetei de lucru a elementului de intercalatie al pistonului
si de douad suprafete ale elementului plan al proeminentei.

In centrul impingitorului poate fi instalati imobil o proeminenti cu patru fete, fetele cireia sunt amplasate sub
unghiul de 45° fatd de axa miscdrii pistoanelor, fiind dotatd cu elemente plane care ies radial, iar in elementele de
intercalatie ale pistoanelor sunt executate creneluri corespunzatoare lungimii elementelor care intrd in creneluri.
Totodata suprafata de lucru a fiecaruia dintre elementele de intercalatie ale pistoanelor este executatd in forma de
cateva fete, cel putin, una dintre care serveste pentru formarea sanfrenurilor.

Elementul de intercalatie al vanei gurii de Incarcare si elementul de intercalatie al impingatorului sunt executate cu
ascutiri pentru formarea sanfrenurilor cu posibilitatea formarii lor pe intregul perimetru al articolului.
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Totodatd camera de presare a fiecarui articol este formatd de peretii elementului de intercalatie al ghidajului
pistoanelor, de doua fete ale suprafetei de lucru a elementului de intercalatie al unui piston, de trei fete ale suprafetei
de lucru a pistonului adiacent, de doud suprafete ale elementelor plane adiacente si de o fata a proeminentei.

in centrul impingatorului poate fi instalatd imobil o proeminenti cu fete, la care varfurile poliedrului sunt amplasate
pe axa miscarii pistoanelor, iar suprafata de lucru a fiecaruia dintre elementele de intercalatie ale pistoanelor este
executatda in forma de trei fete frante cu posibilitatea presarii din trei parti. Totodatd camera de presare a fiecarui
articol este formata de peretii elementelor de intercalatie ale ghidajelor pistoanelor, de doud fete ale suprafetei de
lucru a elementului de intercalatie al unui piston, de o fata a suprafetei de lucru a pistonului adiacent si de una dintre
fetele proeminentei.

Masina de presare poate contine suplimentar dozator cu pereti dubli, executati pe intregul perimetru sau o parte a lui.
Dozatorul este montat in gura de incarcare a camerei de presare cu posibilitatea debitarii in camerd a diferitelor
amestecuri pentru presarea articolelor stratificate.

Masina de presare, conform variantei a treia a inventiei, este ajustatd pentru stoarcerea uleiului din materialele ce
contin ulei.

Pentru aceasta suprafata de lucru a fiecarui element de intercalatie al pistonului este executatd sub forma de triunghi
isoscel cu varf amplasat pe axa migcarii pistonului §i orientat inspre centrul camerei de presare cu posibilitatea
formrii jocului cuneiform intre suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie in pozitie inchisa. In centrul
elementului de intercalatie demontabil al impingatorului este instalat un cilindru perforat pentru scurgerea uleiului
cu mecanism conic la iesire. Suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie ale pistoanelor, ghidajelor
pistoanelor, vanei gurii de incarcare, impingatorului si cilindrului perforat pentru scurgerea uleiului sunt executate
sub forma de pléci separate cu formarea fantelor intre ele, orientate in directia migcarii pistoanelor.

in elementele de intercalatie ale vanei gurii de incircare si impingatorului sunt executate canale, amplasate pe
diagonala camerei de presare, unite prin intermediul orificiilor verticale cu posibilitatea iesirii si colectarii uleiului.
Suprafata de lucru a fiecarui element de intercalatie al pistonului poate fi executatd pland. Totodata in pozitia de
lucru a camerei de presare fetele suprafetelor de lucru ale elementelor de intercalatie ale pistoanelor coincid cu fetele
verticale ale elementelor de intercalatie ale ghidajelor pistoanelor, formand camera de presare pentru presare
multipla.

Masina de presare, conform variantei a patra a inventiei, este ajustata pentru brichetarea deseurilor vegetale si altor
deseuri prin metoda extrudarii prin presarea simpla sau multipla.

Pentru aceasta in elementul de intercalatie demontabil al Tmpingatorului masinii de presare este instalata filiera,
executata in forma de cilindru cu orificii verticale. Filiera este dotatd cu mecanism de retezat. Suprafetele de lucru
ale tuturor elementelor de intercalatie sunt executate plane.

Suprafata de lucru a fiecarui element de intercalatie al pistonului poate fi executata sub forma de triunghi isoscel cu
varf amplasat pe axa miscarii pistonului si orientat de la centrul camerei de presare cu posibilitatea presarii simple.
Vana gurii de descarcare poate fi executata sub forma de impingator de forma tubulara, care este dotat cu element de
intercalatie demontabil, totodatd in elementul de intercalatie este instalat imobil mecanismul pentru formarea
golurilor, forma exterioara a caruia corespunde formei exterioare a impingatorului. Totodata pot fi cateva
mecanisme pentru formarea golurilor.

de articole de presat, in particular, a celor dotate cu sanfrenuri sau cu constructie stratificata, precum si a functiilor
de executat, de exemplu de stoarcere a uleiului din materialele ce contin ulei sau de producere a brichetelor din
deseuri vegetale sau din alte deseuri.

Inventia se explica prin desene, prezentate in fig. 1...30, in care sunt reprezentate:

fig. 1, vederea generald a masinii de presare, sectiunea A-A;

fig. 2, aceeasi, vedere de deasupra (conditionat vana gurii de incarcare nu este indicata);

fig. 3, elementul de intercalatie al pistonului cu ascutire pentru formarea sanfrenului;

fig. 4, elementul de intercalatie al pistonului fara ascutire pentru formarea sanfrenului;

fig. 5, elementul de intercalatie al pistonului cu ascutire dubla pentru formarea sanfrenului;

fig. 6, elementul de intercalatie al pistonului cu ascutire cu ornament geometric pentru formarea sanfrenului;

fig. 7, elementul de intercalatie al pistonului cu proeminentd pentru formarea sanfrenului, vedere dinspre suprafata
de lucru;

fig. 8, aceeasi, vedere de deasupra;

fig. 9, vedere dintr-o parte;

fig. 10, vederea partiald a masinii de presare, In care sunt indicate elementele de intercalatie ale pistonului cu
configuratie cu ornament geometric §i proeminenta in centrul elementului de intercalatie al impingatorului;

fig. 11, elementul de intercalatie al impingatorului cu proeminenta de forma dreptunghiulara, vedere dintr-o parte;
fig. 12, aceeasi, vedere de deasupra;

fig. 13, elementul de intercalatie al impingatorului cu trei proeminente in forma de elipsa, vedere dintr-o parte;

fig. 14, aceeasi, vedere de deasupra;

fig. 15, vederea generald a masinii de presare, sectiunea B-B;

fig. 16, aceeasi, vedere de deasupra (vana gurii de incarcare nu este indicata conditionat);

fig. 17, masina de presare cu presarea din doud parti a patru articole, vedere de deasupra (vana gurii de incarcare nu
este indicatd conditionat);
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fig. 18, aceeasi, pentru presarea a opt articole;

fig. 19, masina de presare cu presarea din trei parti a trei articole, vedere de deasupra (vana gurii de incércare nu este
indicata conditionat);

fig. 20, aceeasi, pentru presarea a patru articole;

fig. 21, aceeasi, pentru presarea a sase articole;

fig. 22, aceeasi, pentru presarea articolelor cu sanfrenuri pe Intregul perimetru dupa schema presarii din trei parti;
fig. 23, vederea generald a masinii de presare dotatd cu dozator, sectiune longitudinald;

fig. 24, aceeasi, vedere de deasupra;

fig. 25, vederea generald a masinii de presare pentru stoarcerea uleiului, sectiune longitudinala;

fig. 26, aceeasi, vedere de deasupra (vana gurii de incarcare nu este indicata conditionat);

fig. 27, vederea generald a masinii de presare dotatd cu filiera pentru brichetare, sectiunea C-C;

fig. 28, aceeasi, vedere de deasupra (vana gurii de incarcare nu este indicata conditionat);

fig. 29, vederea generald a masinii de presare dotatd cu mecanism pentru formarea golurilor, sectiunea D-D;

fig. 30, aceeasi, vedere de deasupra (vana gurii de incarcare nu este indicata conditionat).

Masina de presare, conform primei variante a inventiei (fig. 1 si 2), contine corp cilindric 1 cu camera de presare 2,
gurd superioara de incércare 3 si gurd inferioard de descércare 4 a articolelor. Gura de Incarcare 3 este dotata cu
vana 5, iar vana gurii de descarcare 4 a articolelor este executatd sub forma de impingator 6, totodatd vana 5 si
impingatorul 6 sunt dotate cu mecanisme de actionare racordate separate (nu sunt indicate). in camera de presare 2
sunt montate In contrasens orientate inspre axa centrald a masinii pistoane 7, instalate in elementele de intercalatie 8
ale ghidajelor pistoanelor si legate prin intermediul biletelor 9 si parghiilor 10 cu mecanism de actionare (nu este
indicat). Parghiile 10 sunt executate sub forma de inel de forta 11 instalat coaxial cu corpul 1 care il cuprinde pe
ultimul. Parghiile 10 sunt executate cu doud brate — doud parghii sunt amplasate diametral opus, ceea ce asigura
distributia simetrica a fortelor asupra pistoanelor 7, descarcarea inelului de fortd 11 cu parghiile 10 de la fortele de
distantare a pistoanelor 7 in timpul presarii.

Pistoanele 7 sunt dotate cu elemente de intercalatie demontabile 12. La intersectia fetelor elementelor de intercalatie
8 ale ghidajelor pistoanelor sunt executate sanfrenuri verticale 13, orientate in directia articolului de presat. In vana
5 este montat elementul de intercalatie mobil 14, pentru centrarea céruia deasupra camerei de presare 2 servesc
suruburile de centrare 15, dotate cu arcuri 16. Pentru montarea suruburilor in elementul de intercalatie mobil 14 sunt
executate adancituri 17, iar In vana 5 — flange 18, care intrd in interiorul vanei 5. Elementul de intercalatie 14 are
posibilitate de a se deplasa in interiorul vanei 5, care-i serveste drept ghidaj. Pentru centrarea suruburilor 15 serveste
placa 19, fixatd pe suprafata corpului 1, In care sunt executate orificii de centrare 20. Pe suprafata inferioarad a
elementului de intercalatie 14 pe perimetru sunt executate ascutiri 21 pentru formarea sanfrenurilor orizontale pe
suprafata superioara a articolului de presat.

Impingitorul 6 de asemenea este dotat cu element de intercalatie demontabil 22, pe suprafata superioara a ciruia pe
perimetru sunt executate ascutiri 23 pentru formarea sanfrenurilor orizontale pe suprafata inferioara a articolului de
presat.

Suprafetele de lucru ale tuturor elementelor de intercalatie sunt executate plane. Fixarea elementelor este libera, de
exemplu, prin intermediul imbinarii prin caneluri.

in masina de presare, conform variantei a doua a inventiei, deosebirea consti in aceea ci pe suprafetele de lucru ale
elementelor de intercalatie demontabile 12 ale pistoanelor 7 sunt executate ascutiri verticale, orientate in directia
articolului de presat cu posibilitatea formarii pe el a sanfrenurilor verticale.

Sanfrenurile pot avea orice configuratie, In acest scop canalele pentru formarea sanfrenurilor se executa, de
exemplu, duble (fig. 5) sau cu ornamente geometrice (fig. 6). Se preconizeaza executarea articolelor de presat fara
sanfrenuri (fig. 4).

Pentru obtinerea articolelor de tipul ,,piatra necioplitd” cu sanfrenuri si trepte, pe suprafetele fetelor elementelor de
intercalatie ale pistoanelor, vanei superioare si impingdatorului este executatd proeminentd 24 pentru formarea
sanfrenurilor amplasata orizontal care are fete ascutite din doud parti. Proeminenta este executata pe toata latimea
suprafetei de lucru a elementelor de intercalatie cu geometria conturului data, totodata proeminenta este amplasata la
oricare Tnaltime a elementului de intercalatie (fig. 7...8).

Conturul suprafetei de lucru a elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 este executat de oricare configuratie,
de exemplu pentru producerea placilor pentru trotuare. Totodatd in centrul suprafetei de lucru a elementului de
intercalatie 22 al Impingatorului 6 este instalat semnul 25 (fig. 10) sub forma de proeminenta de configuratia data si
indltimea datd pentru obtinerea orificiilor strapunse sau nestrapunse.

Pentru obtinerea articolelor cu goluri pe toatd grosimea pe impingator 6 se instaleaza mecanismul pentru formarea
golurilor 26 (fig. 11...14) de oricare configuratie si cu oricare numar de proeminente 27 pentru formarea golurilor.
Pentru obtinerea articolelor cu goluri nestrapunse indltimea proeminentelor pentru formarea golurilor se micsoreaza
pana la grosimea peretelui dintre goluri.

Pentru obtinerea articolelor cu dimensiuni geometrice date — lungime, latime, dar cu naltime diferitd se folosesc
elemente de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 cu inéltime programata, precum si element de intercalatie mobil 14 al
vanei 5 gurii de descércare si element de intercalatie 22 al impingatorului 6 cu proeminente in forma de cruce, ce
intrd In elementul de intercalatie 8 al ghidajelor pistoanelor pana la atingerea cu suprafetele superioare ale
elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor cu joc pe ajustajul alunecator. Totodata cu alte suprafete elementele de
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intercalatie 12 ale pistoanelor se sprijina strans pe suprafetele superioard si inferioara ale corpului 1 masinii de
presare.

In scopul maririi numarului de articole de presat concomitent folosind unul si acelasi mecanism de actionare al
pistonului 7 se propune constructia masinii de presare cu trei, cinci, sase §i mai multe pistoane conform schemei de
presare din doua si din trei parti.

Pentru realizarea schemei de presare din doud parti in centrul elementului de intercalatie 22 al impingatorului 6 este
instalata imobil o proeminentd cu fete 28, fetele careia sunt perpendiculare pe axele miscarii pistoanelor, numarul de
fete este egal cu numarul de pistoane si, respectiv, cu numarul de articole de presat concomitent, de exemplu a patru
articole (fig. 17).

Iniltimea proeminentei 28 este egald cu iniltimea articolului de presat. Proeminenta 28 este dotatd cu elemente
plane 29 care sunt prelungirea fetelor proeminentei, sunt executate sub unghi drept unul fata de altul, iar lungimea
lor depaseste lungimea mersului pistoanelor 7 cu 3...5 mm. in elementele de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 sunt
executate creneluri 30, corespunzatoare latimii elementelor plane 29, care intrd in creneluri. Crenelurile Tmpart
suprafata de lucru a fiecarui element de intercalatie 12 in doud sectoare 31 si 32 de diferite lungimi cu posibilitatea
presarii din doud parti. Totodata camera de presare a fiecarui articol este formata de unul dintre peretii elementului
de intercalatie 8 al ghidajului pistonului 7, de una dintre fetele suprafetei 31 si 3 ale elementului de intercalatie 12 al
pistonului si de doud suprafete 33 si 34 ale elementului plan 29 al proeminentei 28.

Dimensiunile geometrice finale ale articolelor se determina de suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie 12
ale contra pistoanelor 7 in pozitiile lor extreme cand bilele 9 sunt indreptate complet si de peretii laterali ai
elementelor plane 29 ale proeminentei 28.

Dupa alta schema de presare din doua parti in centrul elementului de intercalatie 22 al impingatorului 6 este instalata
imobil proeminenta octaedrica 35, totodata varfurile octaedrului sunt amplasate pe axa miscarii pistoanelor. Cand
existd patru pistoane 7 pot fi presate concomitent opt articole (fig. 18). Pentru aceasta suprafata de lucru a fiecarui
element de intercalatie 12 al pistonului 7 este executatd sub forma de doua fete frante, care impart suprafata de lucru
in doud sectoare simetrice 36 si 37. Totodata camera de presare a fiecdrei perechi de articole de presat este formata
de sectorul suprafetei de lucru 36 sau 37 a elementului de intercalatie 12 al pistonului 7, a elementului de intercalatie
8 al ghidajului pistonului si de fata corespunzatoare a fetei proeminentei 35.

Pentru realizarea schemei de presare din trei parti in centrul elementului de intercalatie 22 al impingatorului 6 este
instalata imobil proeminenta cu fete 38, la care varfurile poliedrului sunt amplasate pe axa miscarii pistoanelor,
numarul de fete este egal cu numarul de pistoane 7 si, respectiv, cu numarul de articole de presat concomitent, de
exemplu a trei (fig. 19), a patru (fig. 20) sau a sase articole (fig. 21). Inaltimea proeminentei 38 este egald cu
inéltimea articolului de presat. Suprafata de lucru a fiecaruia dintre elementele de intercalatie 12 ale pistoanelor este
executata sub forma de trei fete frante 39, 40 si 41 cu posibilitatea presarii din trei parti. Totodata camera de presare
a fiecarui articol este formata de peretii elementelor de intercalatie 8 ale ghidajelor pistoanelor 7, de doua fete 39 si
40 ale suprafetei de lucru ale elementului de intercalatie 12 al unui piston, de o fatd 41 a suprafetei de lucru a
pistonului adiacent si de o fatd a proeminentei 38.

Pentru presarea articolelor cu sanfrenuri pe intregul perimetru dupd schema de presare din trei parti in centrul
elementului de intercalatie 22 al Tmpingatorului 6 este instalatd imobil proeminenta cu patru fete 42, fetele careia
sunt amplasate sub unghiul de 45° fatd de axele miscarii pistoanelor 7. Proeminenta este dotatd cu elemente plane 43
care ies radial, de exemplu cu patru (fig. 22), totodata lungimea elementelor depasesc lungimea mersului pistoanelor
cu 3...5 mm. In elementele de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 sunt executate creneluri 44, corespunzitoare latimii
elementelor 43, care intrd in aceste creneluri. Suprafata de lucru 46 a fiecaruia dintre elementele de intercalatie 12
ale pistoanelor este executata sub forma de cateva fete frante, cel putin una dintre care serveste pentru formarea
sanfrenului. Elementul de intercalatie 14 a vanei 5 gurii de incarcare 4 si elementul de intercalatie 22 al
impingétorului 6 sunt executate cu ascutiri pentru formarea sanfrenurilor pentru formarea sanfrenurilor pe intregul
perimetru al articolelor 46. Totodatd camera de presare a fiecarui articol este formatd de peretii elementului de
intercalatie 8 al ghidajului pistoanelor 7, de doua fete ale suprafetei de lucru 45 a elementului de intercalatie 12 al
unui piston, de trei fete ale suprafetei de lucru 45 a elementului de intercalatie 12 al pistonului adiacent, de doua fete
ale suprafetelor elementelor plane adiacente 43 si de o fata a proeminentei 42.

Pentru presarea articolelor stratificate in plan vertical, fabricate de diferite amestecuri, masina de presare contine
suplimentar dozator 47 si buncar 48, fiecare dintre ele fiind executat cu pereti dubli. Dozatorul 47 contine pereti
dubli 49 si 50, iar buncarul — pereti dubli 51 si 52, care pot fi executati pe intregul contur al dozatorului si buncarului
sau pe partile lor (fig. 23 si 24). Suprafetele exterioare verticale ale articolului de presat au proprietati care se
deosebesc de proprietatile structurii interioare ale ei.

Dozatorul 47 este executat mobil, iar buncarul 48 — stationar. Datoritd acestui fapt dozatorul poate fi amplasat
consecutiv sub buncar sau deasupra gurii de Incarcare 3 a camerei de presare 2. Dozatorul 47 este utilat cu vana 53
cu mecanism de actionare, iar buncérul — cu vana 54 cu mecanism de actionare, totodatd vana 53 dozatorului este
dotata cu fixator 55.

Masina de presare, conform variantei a treia a inventiei, este destinatd pentru stoarcerea uleiului din semintele
diferitelor culturi ce contin ulei (fig. 25 si 26).

Spre deosebire de variantele Intdi si a doua ale inventiei, suprafata de lucru a fiecdrui element de intercalatie
demontabil 12 al pistonului 7 este executatd sub forma de triunghi isoscel, varful caruia este amplasat pe axa
migcarii pistonului §i este orientat spre centrul camerei de presare 2. Totodatd in pozitia inchisd a pistoanelor 7
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suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor formeazd un joc cuneiform garantat cu
posibilitatea presarii de o singura data.

In centrul elementului de intercalatie 22 al impingitorului 6 este instalat cilindrul perforat pentru scurgerea uleiului
56 cu mecanism conic 57 in interiorul lui la iesire. Totodata capatul superior al cilindrului este plasat la acelasi nivel
cu suprafata de lucru inferioara a camerei de presare 2.

Suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie 12, elementelor de intercalatie 8 ale ghidajelor pistoanelor 7,
elementului de intercalatie 14 al vanei 5 gurii de Incarcare 3, elementului de intercalatie 22 al impingatorului 6 si
cilindrului perforat pentru scurgerea uleiului 56 sunt executate sub forma de placi perforate 58 cu formarea intre ele
a fantelor, orientate in directia miscarii pistoanelor. Este posibild de asemenea perforarea suprafetelor mentionate. In
elementul de intercalatie 14 al vanei 5 gurii de incarcare 3 si in elementul de intercalatie 22 al impingétorului 6 sunt
executate canale 59, amplasate pe diagonalele camerei de presare 2. Canalele sunt unite prin orificii verticale 60,
executate la capetele canalelor diagonale 59 pentru iesirea si colectarea uleiului.

Suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 pot fi executate plane. Totodata fetele
suprafetelor de lucru ale elementelor de intercalatie 12 coincid cu fetele verticale ale elementelor de intercalatie 8
ale ghidajelor pistoanelor 7, formand camera de presare pentru presare multipla.

Masina de presare, conform variantei a patra a inventiei, este destinatd pentru fabricarea brichetelor din diferite
deseuri prin metoda extrudarii prin presare simpla sau multipla.

Elementul de intercalatie demontabil 22 al impingatorului 6 este dotat cu filierd 61, executata sub forma de cilindru
amplasat vertical 62, in care sunt sfredelite cateva orificii strapunse longitudinale 63.

Filiera este dotatd cu mecanism de retezat 64.

Suprafata de lucru a fiecarui element de intercalatie 12 al pistonului 7 masinii de presat poate fi executatd sub forma
de triunghi isoscel 65 cu varf amplasat pe axa miscarii pistonului si orientat de la centrul camerei de presare 2.

Vana gurii de descarcare 4 poate fi executatd sub forma de impingator 6 de forma cava, de exemplu sub forma de
cilindru 66. impingitorul 6 este dotat cu element de intercalatie demontabil 22, in care este instalat imobil
mecanismul pentru formarea golurilor 67, forma exterioara a caruia corespunde cu forma interioara a
impingétorului, adica este executata cilindric.

Elementul de intercalatie demontabil 22 al impingatorului 6 poate contine citeva mecanisme pentru formarea
golurilor.

Masina de presare lucreaza in modul urmator.

Varianta intai a inventiei (fig. 1 si 2).

Cand parghia cu doud brate 10 se afld In pozitia limitd, devierea ultimei si a inelului de fortd 11 legat cu ea contra
acelor de ceasornic conduce la aceea ca bielele 9 indeparteaza pistoanele 7 impreuna cu elementele de intercalatie
12 in poxzitii initiale limite in corpul masinii 1. impingitorul 6 se afli in pozitie initiala, inchizand gura de descircare
4. Vana 5 deschide gura de incéarcare 3 cu un anumit mecanism de actionare racordat. Se umple cu amestec de
presare cavitatea camerei de presare 2. Prin miscarea inversa a mecanismului de actionare vana 5 inchide cavitatea
camerei de presare 2. Totodatd invingand forta arcului 16, elementul de intercalatie 14 al vanei 5 se deplaseaza in
jos, inchizand gura de incércare 3. Suruburile de centrare 15 se opresc in orificiile 20 ale placii 19.

Miscarea parghiei cu doua brate 10 si a inelului de forta 11 legat cu ea in directia acelor de ceasornic conduce la
indreptarea manetelor 9, sub actiunea carora pistoanele 7 cu elementele de intercalatie 12 se intalnesc spre centrul
camerei de presare 2, alunecand pe elementele de intercalatie 8 ale ghidajelor pistoanelor. Se produce presarea
amestecului si fabricarea articolului, de exemplu, a blocului de constructie cu sanfrenuri pe intregul perimetru al
articolului.

Totodata sanfrenurile orizontale pe articolul de presat se formeaza pe baza executarii ascutisurilor 21 pe suprafata
inferioara a elementului de intercalatie 14 al vanei 5 si ascutisurilor 23 pe suprafata superioara a elementului de
intercalatie 22 al Tmpingatorului 6, iar sanfrenurile verticale — pe baza executdrii sanfrenurilor 13 la intersectia
fetelor elementelor de intercalatie 8 ale ghidajelor pistoanelor 7.

La miscarea inversa (contra acelor de ceasornic) a parghiei cu doua brate 10 si inelului de forta 11 pistoanele 7 revin
in pozitie initiald. Elementul de intercalatie 14 se ridica in sus sub actiunea arcului 16, suruburile de centrare ies din
orificii 20. Vana 5 cu ajutorul mecanismului de actionare deschide gura de incércare 3 a camerei de presare 2.
Impinggtorul 6 ridica articolul presat din camera de presare, care la urmatoarea deplasare a vanei 5 este evacuat din
masina de presare.

Ciclul fabricarii articolului s-a incheiat.

Varianta a doua a inventiei (fig. 1 si 2) se deosebeste de varianta intai prin aceea ca pentru formarea sanfrenurilor
verticale pe articolul de presat pe suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie demontabile 12 introduse
suplimentar ale pistoanelor 7 sunt executate ascutiri verticale.

La fabricarea articolelor de tipul ,,piatrd necioplitd” (fig. 7...9) se folosesc elementele de intercalatie demontabile ale
pistoanelor, clapetele gurii de incarcare si impingatorului cu proeminentd pentru formarea sanfrenurilor 24. Articolul
se Tmparte dupa linia sanfrenului, trasata de proeminenta 24. Cand este necesard obtinerea a doua articole similare,
proeminenta pentru formarea sanfrenurilor 24 este amplasat pe axa de simetrie a articolului de presat. Dacéa se cere
obtinerea unui articol, atunci proeminenta 24 se amplaseaza la distanta de 15...20 mm de la marginea suprafetei
fetei, care, dupa ce articolul s-a intérit, se rupe. Totodata articolul poate avea dimensiunile standarde ale articolului
fara sanfrenuri, precum si dimensiuni micsorate de marimea partii care urmeaza a fi rupta.
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Inainte de presarea articolelor stratificate dozatorul 47 este trecut sub buncar 48, se deschide vana 54 buncarului si
se umple dozatorul cu o portie de amestec. Totodatd vana 53 dozatorului este inchisd. Amestecurile din
compartimentele buncarului inconjurate cu pereti dubli 51 si 52 ajung in spatiul destinat lor inconjurat de peretii
dubli 49 si 50 ai dozatorului 47: amestecul cu o structurd — in spatiul inelar pe la periferie, cel cu alta structurd — in
partea centrald a dozatorului.

Impingitorul 6 masinii de presare in acest timp inchide gura de descircare a camerei de presare 2, pistoanele 7 se
pun 1n pozitie limita nelucratoare, camera de presare 2 este deschisa. Apoi se suprapune dozatorul 47 cu camera de
presare 2 a masinii, scotand in prealabil vana 5 si deschizdnd gura de incarcare 3.

Prin deschiderea clapetei 53 dozatorului 47 se umple camera de presare 2 cu doud amestecuri diferite: pe la periferie
cu un amestec, iar in partea centrald — cu altul. Se trece dozatorul sub buncar. Se inchide camera de presare 2 cu
elementul de intercalatie mobil 14 al vanei 5 si se pune in functiune parghia cu doua brate 10, inelul 11 si pistoanele
7 legate cu el. Se efectueaza presarea amestecului, o data cu incheierea céreia articolul stratificat finisat este ridicat
de impingator 6 si este evacuat din camera de presare.

La articolul stratificat peretii verticali exteriori sunt executati din amestec de o calitate, iar induntru — din amestec de
alta calitate, totodata articolul poate avea toti patru pereti executati din amestec de o anumita calitate sau numai unii
dintre acestia.

Pentru producerea uleiului vegetal, sucurilor si altor produse lichide se folosesc masinile de presare care lucreaza
dupa schema presarii simple si multiple.

in masina de presare care lucreazi dupa schema presarii simple (varianta a treia a inventiei) se umple camera de
presare 2 cu materie prima ce contine ulei §i se stoarce uleiul prin presare simpla (fig. 25 si 26).

Suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 care sunt executate sub forma de triunghi
isoscel se Intdlnesc spre centrul camerei de presare 2 aproape strans lipite cu formarea jocului cuneiform. Viteza
deplasdrii pistoanelor este programata. Reglarea presiunii stoarcerii uleiului si grosimea turtei stoarse se regleaza cu
ajutorul mecanismului cuneiform 57 al cilindrului perforat pentru scurgerea uleiului 56. in procesul presirii materiei
prime ce contine ulei in camera de presare uleiul stors iese prin fantele formate de anumite placi perforate 58, din
care sunt executate suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor 7, elementelor de
intercalatie 8 ale ghidajelor pistoanelor 7, elementului de intercalatie 14 ale vanei 5 gurii de incarcare 3, elementului
de intercalatie 22 al impingétorului 6 si ale cilindrului perforat pentru scurgerea uleiului 56.

Uleiul stors curge mai departe pe canalele diagonale 59 si prin orificiile verticale 60 intr-un vas aparte. Turta stoarsa
se evacueazd din camera de presare prin orificiul central al cilindrului perforat pentru scurgerea uleiului 56 si
mecanismul cuneiform 57, amplasat la iesirea cilindrului.

Masina de presare care lucreaza dupa schema presarii multiple este destinata exclusiv pentru producerea uleiului.

in acest caz suprafetele de lucru ale elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 sunt executate plane, iar fetele
suprafetelor de lucru ale elementelor de intercalatie 12 ale pistoanelor 7 coincid cu fetele verticale ale elementelor
de intercalatie 8 ale ghidajelor pistoanelor 7, formand camera de presare pentru presare multipla. in cavitatea
camerei de presare ramane turta stoarsa de la portiile precedente. Stoarcerea uleiului se produce la fiecare ciclu de
presare a unei portii noi de materie prima si de la portia presata anterior.

Masina de presare, conform variantei a patra a inventiei, se foloseste pentru producerea brichetelor din diferite
deseuri prin metoda extrudarii prin presare simpla sau multipla.

La folosirea schemei de presare multipld se umple camera de presare 2 a masinii cu deseuri tocate marunt, de
exemplu cu materie primd vegetald. Se inchide camera de presare 2, totodatd mecanismul de retezat 67 inchide
iesirea gurii 63 a filierei 61. Se pune in functie mecanismul de forta al masinii de presare, dupd care pistoanele 7
preseaza masa, o parte din ea raimanand in camera de presare, iar alta parte completeaza orificiile 63 cilindrului 62 al
filierei, care continud sd ramana inchise. Dupa indepartarea pistoanelor in pozitie initiald se deschide repetat camera
de presare si se incarca cu o noud portie de materie prima. Pereti ai camerei de presare in acest caz, in afara de
piesele mecanice, devin de asemenea suprafetele masei presate anterior, care se afla in centrul camerei de presare.
Se efectueaza presarea repetata. Ciclurile presarii se repetd pana la atingerea presiunii stabilite in filiera 61, dupa
care mecanismul de retezat 64 deschide iesirea masei presate din orificiile 63 filierei 61, retezand concomitent masa
iesind in brichete de lungimea stabilita.

in masina de presare, care lucreazi dupd schema presarii simple, suprafata de lucru a fiecirui element de
interactiune 12 al pistoanelor 7 este executat sub forma de triunghi isoscel 65, varful caruia este orientat de la centrul
camerei de presare. Presarea masei se produce pe parcursul unui ciclu de presare a pistoanelor 7, in timpul caruia
toatd masa este presata prin orificiul 63 al filierei 61 si se rateaza cu mecanismul de retezat 64, formand brichete de
lungimea stabilita.

Datorita instalarii in elementul de intercalatie 22 al impingatorului 6 a mecanismului pentru formarea golurilor 67
este posibild producerea brichetelor cu forma cava. Totodata proeminentele mecanismului pentru formarea golurilor
sunt orientate inspre cavitatea interioard a camerei de presare.

Se toarnad in camera de presare 2 amestec de materie prima tocatd marunt i se pune in functie mecanismul de forta
pentru deplasarea pistoanelor 7. Amestecul se preseaza o datd, iar dupa terminarea ciclului de presare se formeaza
articolul finit sub forma de bricheta de tip cav, care apoi este ridicat de impingatorul 6 la nivelul suprafetei
superioare a camerei de presare. Cu ajutorul vanei 5 gurii de incarcare bricheta este evacuata din masina de presare.
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Folosirea in constructia magsinii de presare a elementelor de intercalatie demontabile pe elementele, care formeaza
volumul de lucru al camerei de presare, exclude necesitatea folosirii perechii matritd —puanson, complicata din
punctul de vedere al constructiei si tehnologiei.

Elementele de intercalatie se confectioneaza destul de simplu, iar reglarea pentru o noud operatie nu necesitd mult
timp.

Datorita folosirii filierei si cilindrului perforat pentru scurgerea uleiului in magina de presare este posibil procesul
extrudarii materialelor, precum si stoarcerea uleiului din culturile ce contin ulei si sucurilor din legume si fructe.



